
一定のＴ型ダイスより高温下で樹脂を溶融し、押し出しながら各種フイルムに

接着させて複合フイルムを作成する加工法により出来上がるラミネート製品

１、層構成

各種フイルム（印刷）／ポリオレフィン系樹脂

２、各種フイルム

セロハン・ＯＰＰ・ＰＥＴ・ＯＮＹおよびそのバリアーフイルム

３、ポリオレフィン系樹脂

ＬＤＰＥ・ＬｰＬＤＰＥ・メタロセンＰＥおよびコモノマー系樹脂（ＥＶＡ、ＥＡＡ等）

４、特　徴

①ＰＥの厚みを自由に設計可能（１５μ ～１μ 単位で）
②剛性（腰）が非常に柔らかく、しなやかな風合いの製品が可能

５、代表的構成

・粉体食品　：　PET12（印刷）/PE15/AL7/PE20μ
・液体小袋　：　ONY15（印刷）/ﾒﾀﾛｾﾝPE25/ﾒﾀﾛｾﾝPE25μ

押出しラミネート製品

巻き取り機 巻き取り部

（貼合部）（ｺﾛﾅ処理部）

Ｔダイス

（乾燥部）

押し出し

溶融ポリエチレン

ＡＣ塗工部 ラミネート部 粉散布部

プラスチックフィルムを通じて社会に貢献する 包装資材のトータルプランナー


